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一、企业危险源基本情况：
1.危险物质及其性质
	物质
	外观性质
	危险特性

	二氟一氯甲烷
	在常温常压下，为无色有芳香味的气体。
	具有不燃性，其化学和热稳定性较高。车间空气中最高允许浓度：1000ppm 或3500mg/ m3。

	四氟乙烯
	在通常状况下，为无色，无味，基本无毒的可燃气体。
	常温常压下，四氟乙烯在空气中的自燃浓度为10~44%（V/V），遇明火时能引起突然爆炸。车间最高允许浓度为2mg/m3。

	四氟丙醇
	无色透明液体，具有无毒、无腐蚀性和优良的润滑性。
	其蒸气与空气可形成爆炸性混合物，遇明火、高热能引起燃烧爆炸。

	甲醇
	无色透明液体，有刺激性气味。
	高度易燃，其蒸气与空气混合，能形成爆炸性混合物。吞食后有毒。跟皮肤接触有毒。吸入有毒。

	五氟碘乙烷(F1)
	无色不燃液体。
	可能对健康的影响：皮肤接触产品可引起刺激；眼睛接触产品可引起刺激；吸入喷雾或雾状产品会使鼻子、喉咙、肺部收到刺激，吸入大量颗粒会对肺部有毒害作用；严重的呼吸急促，需立即送至医院进行抢救。

	全氟碘代烷(F2)
	无色不燃液体。
	可能对健康的影响：皮肤接触产品可引起刺激；眼睛接触产品可引起刺激；吸入喷雾或雾状产品会使鼻子、喉咙、肺部收到刺激，吸入大量颗粒会对肺部有毒害作用；严重的呼吸急促，需立即送至医院进行抢救。

	全氟烷基乙基碘 (F3)
	无色不燃液体。
	可能对健康的影响：皮肤接触产品可引起刺激；眼睛接触产品可引起刺激；吸入喷雾或雾状产品会使鼻子、喉咙、肺部收到刺激，吸入大量颗粒会对肺部有毒害作用；严重的呼吸急促，需立即送至医院进行抢救。

	全氟烷基乙基丙烯酸酯((F5)
	无色不燃液体。
	可能对健康的影响：皮肤接触产品可引起刺激；眼睛接触产品可引起刺激；吸入喷雾或雾状产品会使鼻子、喉咙、肺部收到刺激，吸入大量颗粒会对肺部有毒害作用；严重的呼吸急促，需立即送至医院进行抢救。

	五氟化碘
	无色液体或白色固体。
	本品助燃，有毒，具腐蚀性、强刺激性，可致人体灼伤。对皮肤、眼睛和粘膜有强烈的刺激性和腐蚀性，与水或潮湿空气剧烈反应，放出剧毒和腐蚀性烟雾，吸入会中毒。遇热分解释出高毒的氟、碘烟雾。

	丙烯酸钾
	白色或粉红色粉末，轻微的丙烯酸气味。
	可燃固体、易形成爆炸性粉尘，粉尘易产生静电。

	KOH
	白色粉末或片状固体。
	该品有强烈腐蚀性。吸入后强烈刺激呼吸道或造成灼伤。皮肤和眼直接接触可引起灼伤；口服灼伤消化道，可致死。

	乙烯
	无色气体，略具烃类特有的臭味。
	本品易燃。具有较强的麻醉作用。急性中毒：吸入高浓度乙烯可立即引起意识丧失，无明显的兴奋期，但吸入新鲜空气后，可很快苏醒。对眼及呼吸道粘膜有轻微刺激性。液态乙烯可致皮肤冻伤。慢性影响：长期接触，可引起头昏、全身不适、乏力、思维不集中。个别人有胃肠道功能紊乱。

	叔丁醇
	常温下为无色结晶或透明液体，有樟脑气味。
	易燃，有毒。

	液碱
	水溶液有涩味和滑腻感，溶液呈强碱性。
	具有强腐蚀性。与人体皮肤和眼睛直接接触会造成灼伤。

	盐酸
	无色或微黄色发烟液体，有刺鼻的酸味。
	接触其蒸气或烟雾,引起眼结膜炎,鼻及口腔粘膜有烧灼感,鼻衄、齿龈出血，气管炎；刺激皮肤发生皮炎，慢性支气管炎等病变。

	天然气
	一种易燃易爆气体
	和空气混合后，温度达到550℃就燃烧。



2. 企业主要污染源
1、废水
    废水主要为生产、生活污水，污水中主要污染物是氟化物和COD。废水处理达标后排入章齐沟，废水总排放口安装了在线监测，废水排放量、COD浓度等均有在线纪录，可随时查证。通过环保验收后的在线数据，满足当地政府下达的总量控制指标要求。公司现有生产废水处理站2座，原生产废水处理站主要去除氟化物，新生产废水处理站主要去除COD，目前均运行正常。
2、废气
公司废气主要来自蒸汽过热炉烟气、焚烧炉废气、F1装置含碘废气的有组织排放以及HCl、氟化物、甲醇等物料的无组织排放。根据环评监测项目中有组织排放经过吸收设备处理达标后高空排放。生产过程中无组织排放，满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）中无组织排放监控浓度限值，即：HCl 0.2mg/m3，氟化物0.02mg/m3 ，甲醇15mg/m3。
3、危险废物
危险废物主要为四氟残液、废水处理后污泥、重组分、F5蒸馏残渣、甲醇轻组分、废活性炭、废包装物、废机油和废导热油。四氟残液由厂内废气废液焚烧炉处理，使用天然气进行焚烧；甲醇轻组分收集后运送至焚烧炉，作为助燃剂焚烧处理；污泥、重组分、F5蒸馏残渣、废活性炭、废包装物、废机油和废导热油都会在通过环保局转移申请后，由有资质的危险废物处理单位处置。
4、噪声
主要噪声源为动力车间的空压机与冷冻机及各种机泵，噪声级别为85-115 dB(A)，公司经过合理设计布局、车间隔声、设备减震基础，环境噪声可以满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3类标准要求。
二、应急组织体系
公司成立突发环境事件应急领导小组（以下简称应急领导小组），总经理于伟湖为组长（总指挥），安全总监杨林为副组长（副总指挥），下设联络组、消防组、抢修组、警戒组、检测组、医疗救护组和后勤保障组，进入现场后，各组受前方总指挥指挥。应急救援指挥部人员名单：
总指挥：于伟湖（总经理）
副总指挥：杨林（安全总监）
成员：张迎春（工厂副厂长）、韩强（安环部经理）、刘天诚（管理部经理）、史鸿丽（三车间主任）、吴军（品管部经理）、张强（四车间主任）、李永峰（一车间主任）
应急电话： 053183117095
安环部电话：053183117006
三、应急措施
一旦发生突发环境事件，应急小组要在第一时间进入事故现场。针对事故源迅速、准确、有效的实施应急救援。现场处置措施主要有：各种风险物质泄漏的现场处置措施，以及人员疏散隔离，受伤人员的救治等。
1.反应釜泄漏、火灾现场处置措施
若发生反应釜大量泄漏、火灾时，发现者立即通知车间主任，报告事故发生的地点、时间、简况和发现人的姓名车间主任接到汇报，及时赶到现场，同时通知总应急指挥到场。根据泄漏、火灾情况，总应急指挥启动相应级别的应急响应，应急小组应迅速集合赶赴事故现场展开救援活动。
首先应紧急疏散现场员工，由疏散引导小组将所有人员送到上风向安全区，根据风向及现场情况特别指明撤离路线和方向，并立即隔离，严格限制出入。
应急联络小组监控事故现场情况，并随时向应急救援指挥中心汇报事态的发展情况；污染源抢修小组进入事故现场进行现场处置。
①泄漏现场处置
反应釜发生泄漏时，应急抢修人员立即做好防护后进入现场。首先察看现场有无受伤人员，若有受伤人员，应以最快速度将受伤者脱离现场，其次停止加料，判断釜体泄漏的压力和泄漏口的大小及其形状，准备好相应的堵漏的材料（软水塞、橡皮塞粘合剂等），堵漏工作准备就绪后，立即用堵漏材料堵漏。在堵漏时如果条件允许，同时进行倒槽处理，溶解的废液经车间内地沟收集至事故池，分批排入自建污水处理站处理。
②火灾现场处置
反应釜着火时，应急抢修人员穿戴好防护用品后进入现场，首先察看现场有无受伤人员，若有人员受伤应以最快速度将受伤者脱离现场，其次关闭所有进出口阀门，停止加料，禁止向罐体内部喷水，并用干粉、泡沫灭火器进行灭火，火灭后要立即判断罐体泄漏的压力和泄漏口的大小及其形状，准备好相应的堵漏材料（软木塞、橡皮塞、粘合剂等），堵漏工作准备就绪后，立即用堵漏材料堵漏。在堵漏时如果条件允许，同时进行倒槽处理，溶解的废液经车间内地沟收集至事故池，分批排入自建污水处理站处理。
如果泄漏口很大，根本无法堵漏，应需冷却着火体及周围反应釜，控制着火范围，直到液体燃尽。如抢修过程中容器突然发出异常声音或发生异常现象，立即撤离。
2.原料库事故现场处置措施
在化学品生产、储存和使用过程中一旦发生泄漏或火灾，发现人立即通知仓库负责人，如果发生少量泄漏，由负责人指挥应急小组疏散无关人员，隔离泄漏污染区。
（1）泄漏事故的现场处置
①切断火源
切断火源对化学品的泄漏处理特别重要，必须立即消除泄漏污染区域内的各种火源。
②泄漏物的处置，要及时将现场的泄漏物进行安全可靠处置。
甲醇发生泄漏时，迅速撤离泄漏污染区人员至安全区，并进行隔离，严格限制出入，切断火源。建议应急处理人员戴自给正压式呼吸器，穿防静电工作服，不要直接接触泄漏物，尽可能切断泄漏源。防止流入下水道、排洪沟等限制性空间。小量泄漏：用砂土或其它不燃材料吸附或吸收，也可以用大量水冲洗，洗水稀释后放入废水系统。大量泄漏：构筑围堤或挖坑收容，用泡沫覆盖，降低蒸气灾害。用防爆泵转移至槽车或专用收集器内，回收或运至废物处理场所处置。
乙烯发生泄漏时，迅速撤离泄漏污染区人员至安全区，并进行隔离，严格限制出入。建议应急处理人员戴自给式呼吸器，穿防腐防毒服。不要直接接触泄漏物。尽可能切断泄漏源。若是液体，防止流入下水道、排洪沟等限制性空间。用砂土吸收。若大量泄漏，构筑围堤或挖坑收容。用泵转移至槽车或专用收集器内，回收或运至废物处理场所处置。若是固体，用洁净的铲子收集于干燥、洁净、有盖的容器中。泄漏急救措施：皮肤接触：立即脱去污染的衣着，用大量流动清水冲洗至少15分钟。就医。眼睛接触：立即提起眼睑，用大量流动清水或生理盐水彻底冲洗至少15分钟。就医。吸入：迅速脱离现场至空气新鲜处。保持呼吸道通畅。如呼吸困难，给输氧。如呼吸停止，立即进行人工呼吸。就医。食入：用水漱口，给饮牛奶或蛋清。就医。
五氟化碘发生泄漏时，迅速撤离泄漏污染区人员至上风处，并进行隔离，严格限制出入。切断火源。建议应急处理人员戴自给正压式呼吸器，穿防静电工作服。尽可能切断泄漏源。合理通风，加速扩散。喷雾状水稀释。如有可能，将漏出气用排风机送至空旷地方或装设适当喷头烧掉。漏气容器要妥善处理，修复、检验后再用。泄漏急救措施：皮肤接触：若有冻伤，就医治疗。吸入：迅速脱离现场至空气新鲜处。保持呼吸道通畅。如呼吸困难，给输氧。如呼吸停止，立即进行人工呼吸。就医。
（2）火灾事故的现场处置
①发生原料库着火后，岗位人员应立即拨打火警电话报警，报出着火发生位置、引起火灾的物质、火势情况等，同时迅速汇报值班室，组织义务消防队员到现场灭火，并派专人引导消防车到现场灭火。
②如果着火后伤及人身，值班室应迅速通知医院、消防队及时赶赴现场救人。
③事故现场由疏散小组负责配合消防队设立警戒线，由厂应急疏散小组协助险区内人员的撤离、步岗，疏通抢险通道。
④由车间负责人根据根据着火的现场情况和施工抢险方案来决定并迅速做相应安排。应切断火势蔓延的途径，冷却和疏散受火势威胁的密闭容器和可燃物，控制燃烧范围。
⑤使用消防沙袋、专用灭火器灭火，涉及或危及电器着火，立即切断电源。
⑥若着火导致设备烧红，逐步喷水降温，切忌大量喷水骤然冷却，以防设备变形，加大恢复难度，遗留后患。
⑦火灾产生地浓烟对救援人员发生窒息伤害，由疏散撤离人员预备部分毛巾湿润后蒙在抢救人员口、鼻上，抢救被困人员时，为其预备同样毛巾，以备应急时使用，防止有毒有害气体吸入肺中，造成中毒或窒息伤害。被烧人员救出后应采取简单的救护方法急救，如用净水冲洗一下被烧部位，将污物冲净。再用干净纱布简单包扎，同时联系急救车抢救。
3. 四氟乙烯输送管道泄露燃爆现场处置措施
现场作业人员发现四氟乙烯输送管道泄露燃爆事故的征兆，以及发生燃爆事故后，应当依事故现场处置方案，立即停机，切断现场所有电源开关，扑救火灾，通知现场及附近人员紧急撤离事故现场，并立即向安全主任或上级报告。
安环部经理或现场管理人员应当立即组织事故现场人员疏散，开展自救工作。
当事故超出企业自救能力时，及时拨打110报警电话和120急救电话。
报告单位主要负责人并由主要负责人向政府部门如实报告事故详情。
4. 天然气泄漏现场处置措施
（1）泄漏事故的现场处置
发生天然气泄漏时，发现者立即用电话通知值班室和站房负责人，报告事故发生的地点、时间、简况和发现人的姓名。站房负责人接到汇报，及时赶到现场，根据泄漏情况通知相关岗位减量供应，并协调力量救援，同时通知应急指挥长到场。根据泄漏情况，应急指挥长启动相应级别的应急预案，应急小组应迅速集合赶赴事故现场展开救援活动。针对天然气发生泄漏爆炸实施抢救。首先应紧急疏散现场员工，将所有人员送到安全区，并将站房内不必要的人员撤离到无危险的区域，根据风向及现场情况特别指明撤离路线和方向。由警戒组负责设立警戒区域，在通往事故现场的主要干道上实行交通管制，必须坚守岗位，加强警戒，必要时佩戴好防护器具，为消防人员、应急处理人员指明方向、路线和装置部位，其他人员禁止入内，以避免不必要的伤亡。
现场的急救由医疗救护组负责，当发现有人中毒和受伤，救护者必须穿戴好防护用品后进入现场，迅速将受伤者救出，送至空气新鲜并且安全的地方，进行现场急救或送医院救治。情况严重的立即向120求助。
少量的天然气泄漏，进行修理时可以采取用堵缝（用堵漏胶剂、木塞）或者打补丁的方法来实现；用黄泥堵住裂口，如不见效，可降低天然气压力，但不得低于0.05Mpa，仍不见效时，则可向管道内通入大量蒸汽，同时再降低天然气压力。如果补丁需要焊接，那么在焊补前必须设法防止漏气。大量天然气泄漏且修理难度较大的情况下，预先分步详细讨论并制定慎密方案，采取停天然气处理后进行整体包焊或设计制作天然气堵漏专用夹进行整体包扎的方法。禁止突然切断天然气来源，以免发生回火爆炸。
在进行上述修理操作前，必须对泄漏部位进行检查确认，一般采取用铜质或木质工具轻敲的办法，查看漏点的形状和大小，判断泄漏部位采取停产补焊或不停产补焊。
（2）着火事故的现场处置
①发生天然气着火后，岗位人员立即拨打火警电话报警，报出着火地点、着火介质、火势情况等，同时迅速站房负责人，组织义务消防队员到现场灭火，并派专人引导消防车到现场灭火。
②事故现场由警戒组设立警戒线，由厂办公室、车间协助险区内人员的撤离、步岗，疏通抢险通道。
③由站房负责人根据天然气着火的现场情况和施工抢险方案来决定是否需停天然气处理，并迅速做相应安排。
④使用消防沙袋、专用灭火器灭火，涉及或危及电器着火，立即切断电源。
⑤若天然气着火导致设备烧红，逐步喷水降温，切忌大量喷水骤然冷却，以防设备变形，加大恢复难度，遗留后患。管道、密闭设备严禁喷水防止产生蒸汽剧增爆炸。
⑥天然气设施着火时，逐渐降低天然气压力，通入大量蒸汽或氮气，但设施内天然气压力最低不得低于100Pa，严禁突然关闭天然气阀门，以防回火爆炸。
⑦直径小于或等于100mm的天然气管道着火，可直接关闭天然气阀门，轻微着火可用湿麻袋或黄泥堵住火口灭火。
⑧未查明原因前，严禁天然气锅炉恢复正常生产。
等火势扑灭后，事故消防水及时引流到事故池中，防止进入厂区其他排水管道，进而进入污染地下水体。
5. 废气处理设施故障现场处置措施
对于碘吸收塔装置，岗位工如发现故障，在第一时间要立即报告值班室或车间负责人，并做好相应记录。车间负责人要组织人员在不停机的情况下，进行检查维修。需要做停机处理的，在经值班室同意后，立即停机检查。
6. 废水非正常排放应急处置措施
公司废水主要为生产、生活污水，污水中主要污染物是氟化物和COD。各生产装置废水通过管道排入废水处理站调节池；生活污水经化粪池预处理后，通过管道排入生活污水处理站；设有初期雨水节制阀，将初期雨水收集进入事故水池，流入废水处理站调节池。废水处理达标后排入章齐沟，废水总排放口安装了在线监测，废水排放量、COD浓度等均有在线纪录。
（1）污水处理设施运行异常应急处理措施
 主要原因是：①进水水质超过设计要求，难降解有毒物超标等异常情况（主要与物料泄漏而引起的不正常排污有关），将会造成处理效率下降，超标排放。②处理效率下降，使出水超标排放。
若自动监测显示仪出现异常，立即关闭出水的阀门，并及时检查修复。若修复时间较长，立即停止生产，待修复后重新生产。
    （2）事故废水和消防废水应急处置措施
当发生风险事故时会产生大量消防废水和泄漏的物料，若消防废水和事故废水流入厂外，遇雨季会因地表径流排入外环境，进而影响章齐沟水质。全厂设立三级防控措施，建立完善的导排系统，确保事故消防污水、事故液料不流入外环境。
事故水池有效容积确定主要考虑消防废水产生量及危险物料泄漏量等因素，并考虑留有充足的余地。厂区西北角现有事故池100m3、总事故水池2000m3，各生产装置配套建设有装置事故水池：四氟乙烯装置30m3，四氟丙醇和F2装置公用81 m3，F1装置84m3，F3/F5装置52.5m3。则厂区内事故池总容积为2347.5m3，可满足事故状态下污水贮存、消防废水及厂区雨水贮存需要。
7. 突发环境事件的疏散撤离 
事故发生后，企业应急领导小组根据事故对环境的危害程度，及时下令组织无关人员迅速撤离。现场负责人根据应急救援指挥部下达的紧急疏散命令，立即通知附近岗位人员和周边村委会负责人，组织员工、周边居民进行疏散。疏散时，由疏散引导小组引导和护送疏散人员至泄漏区上风方向的安全区，并在疏散或撤离的路线上设立哨位，指明方向。同时做好人员的清点和安置工作，安全区由应急救援指挥部负责指定地点。由安全防护小组对泄漏事故现场周围划分禁区并加强警戒和巡逻检查。除应急抢险人员外，其他人员禁止进入警戒区。必要时，应对企业进厂公路进行暂时的交通管制，当有毒气体浓度降到允许范围后，将其解除，恢复正常通行。





